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Tazena a lisovana
kartonaz

Tazena a lisovana kartonaz si trvale
udrzuje svoji historickou pozici na trhu

a nelze vyloucit, vzhledem k sou¢asnym
ekologickym trendiim orientace na
vyrobky lignocelul6zové baze, ani moznou
uréitou renesanci i této, stejné jako napr.

u kartonaze z nasavané papiroviny.
Prispévek je od Ing. Miloslava Vitka.

Uvedeny druh kartonaze predstavuje prostorové papirenské
produkty (obalové prostifedky, polotovary) vyrabéné tech-
nologii tazeni nebo lisovani plochych lepenkovych prifezd
(vysek). I kdyZ se v obou pripadech dosahuje tfirozmérnych
Utvart na obdobnych vyrobnich zafizenich — vzajemné se
oba postupy lisi zejména zptsobem formovani bocnich stén
produktl. U tazenych vyrobkl se pfi jejich ohybani vzniklé
zahyby (vrasné) v dalsi fazi tepelné slisuji a vytvareji tak cha-
rakteristické klinové, tmavé skvrny stlacené lepenky, v ideal-
nim pripadé rozlozené po celém obvodu. Naopak pfi pro-
storovém tvareni lisované kartonaze se v bocnich sténach
vznikly prebyte¢ny material ukladad do obloukl a ozdob-
nych reliéft okrajd apod.

Tazena kartonaz

Tazend kartondaz patfi k nejstarsim technologickym postuptim
pouzivanym u rlznych typl obalovych prostfedkd: krabic na
syry, velikonoc¢nich vajec apod., polotovard pro vinutou kar-
tonaz nékterych typt doz, kbelikd a bubn, které si uchovaly
svoji urcitou pozici na trhu az dodnes. Princip jejich vyroby
pomoci vyhrivanych taznych dvoudilnych nastrojd zlstal sice
zachovan, ale ved! u nékterych produktt k zproduktivnéni
jejich technologie aplikaci kontinualnich vyrobnich linek.
Pouze u silnosténnych a specialnich vyrobkd vyzaduijicich delsi
pracovni cyklus a enormni tlaky se stale vyuZziva periodicka

TaZené krabicky na syry

taktova prace na vertikélnich hydraulickych lisech. U nich se
prifez lepenky postupné vtlacuje kénickym vyhfivanym taz-
nikem (az 140 °C) do prostor rovnéz horké taznice a stfiznym
nozem se zarovnavaji nepravidelné okraje vylisku.

V zasadé (zvlasté pro tvarové a hloubkou naro¢né produkty)
se pouziva tazna lepenka, charakterizovana dobrou tvarnosti,
slisovatelnosti a schopnosti udrzeni dosazeného tvaru. Tzn.
rucni nebo strojni lepenka tvorena vétsim poctem slabych
elementarnich vrstev s obsahem dlouhych a pevnych vlaken
a s vlhkosti (po preparaci) maximalné 15 %. V pfipadé apli-
kace dodatecné kasirované lepenky se u této operace dopo-
rucuje uziti vodou feditelnych lepidel, kterd umoznuji pfi
nasledném tazeni posuv slepenych vrstev a tim jejich dosta-
tecné pevné spojeni do nového Utvaru. Bézné se pouzivaji
skrobova/dextrinova lepidla, ale vhodnéjsi jsou adheziva na
bazi klihu (napft. klihovéa galerta) nebo kaseinu, které pfispi-
vaji k pevnému a hladkému slisovani vrasni.

Zminéna preparace lepenek snizuje v lisu jejich vnitfni tfeni
ve hmoté, ale i vnéjsi frikci materidlu s taznymi ndstroji
a tim pozitivné ovliviiuje proces tvarovani. Pfifezy se nati-
raji (obvykle v mazacce) jedno nebo oboustranné (u silnych
lepenek) vhodnym preparatem pfipravovanym podle rlz-
nych receptur z jddrového mydla, karnaubského vosku apod.
a ukladaji se (na 12-15 hod.) do stohd, aby doslo k rovno-
mérnému provlhceni lepenky.

Zarizeni na kompletaci krabi¢ek na syry




Typickym prikladem tazené kartonaze jsou pestrobarevné
lepenkové obaly v podobé rlizné velkych vajec, srdci apod.,
které slouzi jako darky (s rozmanitou naplni) nebo jako netra-
di¢ni dekorace. Vyrabgji se i v CR (ptedevsim pro export)
firmou Slunap ze specialni tazné lepenky, z vnitini strany
potisténé nebo kasirované a z vnéjsi strany vyhradné kasi-
rované vhodnymi potisténymi potahovymi papiry (s pfipad-
nym lakovanim) nebo barevnou hlinikovou félii aj. Uvedené
vyrobky se kompletuji ze dvou stejnych skorepin s dokonale
ofezanymi hranami a polepenymi ozdobnou lemovkou, pfi-
¢emz jedna z nich je vzdy opatiena lepenkovym kr¢kem, na
néjZz se nasazuje druha ¢ast. Finalni vyrobky se bali jednot-
livé do smrstitelné folie nebo do plastovych sackl a nako-
nec do prepravnich lepenkovych beden. Do této kategorie
tazenych produktd patfi i uvedend hlubokotazna vika/dna
lepenkovych bubnl/kbelikl (napt. Papirny Brno) z méné
naroc¢nych druhl ru¢nich nebo slepovanych lepenek a témér
vyhradné bez potisku, respektive skofepiny jednoduchych
lepenkovych kufri z natirané ruc¢ni lepenky aj.

Tazené krabice se slabsimi a kolmymi sténami (napf. na
syry) se vyrabéji kontinualnim postupem na kombinované
lince, kterd sdruzuje vSechny operace tj. preparaci, vysek,
tazenf a pfipadnou impregnaci vyrobku. V tomto pfipadé se
lepenka do tloustky 1 mm odviji z roli, prochazi soustavou
dvou i vice vysekavacich a taznych nastrojd, kde se rovnéz
ofezavaji a odstranuji okraje vytvarovanych vyliskd a zbytek
nevyuzité lepenky se naviji. Linka mdze byt i vybavena zafi-
zenim pro polepovani lepenky vhodnym bariérovym mate-
ridlem, potisténym nebo i jinak upravenym papirem (napt.
olejofébné) a rovnéz, pokud tvori kompletni linku na vyrobu
krabic, jsou do ni integrovéana i zafizeni pro staceni a vsazo-
vani kr¢k a k nasazovani etiketovanych vicek na spodni ¢ast.
U kontinualnich postupl tazeni probiha tato operace bez-
prostfedné pred tazenim, tzn. bez moZnosti potfebné pro-

Kasirovana taZena dekorativni srdce

dlevy pro homogenni penetraci nanosu, coz vsak vzhledem
k pouzivanym slabym lepenkam se nijak negativné nepro-
jevuje. Existuje vak i alternativni vyroba stejnych produkt
na jednoduchych jednoucelovych strojich z vysekl. Vyro-
bou tazenych krabic raznych tvarG na syry se v CR zabyva
firma Grafobal Artypa.

Lisovana kartonaz

Lisovani je v podstaté typem razby, pfi které dochazi k reli-
éfnimu tvarovani lepenky do pozadovaného tvaru pomoci
soustavy nastrojd — matrice a patrice a soucasné jejimu obry-
sovému vyseku. Jde o typické obalové prostfedky s pfipad-
nym profilovanym dnem a charakteristickymi ohyby, reliéfy
a zebrovitymi Utvary obvodovych stén, zabezpecujicimi tva-
rovou stabilitu produktl. Vyrabéji se na obdobnych konti-
nualnich, avsak konstrukéné jednodussich zafizenich (nez
u tazenych vyrobku) a také periodickym lisovanim z pfirez(
a pokud je to ekonomicky Unosné i v pripadech mensich
sérif luxusnich vyrobkd (dekoracni misy).

Nejvice rozsifenymi vyrobky lisované kartonaze jsou razné
typy tacku tj. jednordzovych podlozek pro kratkodoby styk
s potravinami napf. pfi prodeji teplych uzenin ve stancich
rychlého obcerstveni nebo pfi konzumaci ovoce a cuk-
rarskych vyrobkl. Dale to jsou talife (urcené pro pikniky,
ale Casto i bézné stolovani), specialni podlozni misky pro
baleni potravinarského zboZi, trays aj. Pouzivané materidly
musejf proto vykazovat hygienickou nezévadnost (tzn. vyro-
bené z primarnich vlaknin) a také urcitou odolnost vUci
tuk@m a vlhkosti, dosazenou bud kasirovanim pergaminu,
pergamenové nahrady nebo rlizné zuslechténych materiall
(a které Ize pouzit i v mikrovinné troubé), ¢i pouhym
pokladanim jejich prifezd na misky. Tvary téchto vyrobkd
mohou byt velmi rozmanité (ovalné, ¢tvercové, nepravi-
delné) a rGzné hluboké. Zatimco tacky, podlozni misky aj.

Dekoracni lepenkové misky
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patii vesmés mezi nepotisténou kartonaz, (maximalné se
slepou razbou), talife jsou pestfe potisténé a povrchové
upravené, stejné tak jako dekora¢ni misy (na ovoce a cuk-
rovi) vétsich prameérl. Pro tyto vyrobky se obvykle zpraco-
vavaji skladackové lepenky o plosné hmotnosti do 400 g/m?,
duplexové nebo triplexové, obvykle nenatirané. Pouzivaji se
i lepenky vrstvené plasty (extruzi PP nebo PE) aj. — a jsou
tedy vhodné pro pfimé baleni potravin.

Do kategorie lisovanych vyrobkd patfi i lepenkové podlozni
misky pro masné vyrobky spole¢nosti AssiDoman pod ndzvem
NBS (Natural Biopack System), které nahrazuji az dosud tyto
témér dominantni podlozky z expandovaného polystyrenu
(EPS). Z&kladni material tvori jednostranné (z vnéjsku) lamino-
vana (bile pigmentovanym PE) lepenka z priméarnich vlaknin
(bélend sulfatova bunicina), kterd vykazuje vysokou nasak-
livost vrstev pro dokonalou sorpci uvolnénych $tav z masa
(navic uleh¢enou vytvorenim ,,naseknutych” drenazi ve dné).
Dokonale zaoblenych a stabilnich rohd misek se dosahuje
patentovanym zpdsobem jejich jemného zvrasnéni a sliso-
vani a vicebarevny potisk se fesi ofsetem akrylovymi bar-
vami. Misky se lisuji s vykonem 12 tis. ks/hod. (tj. cca 50
mil. ks/rok) a i kdyz cena téchto lepenkovych misek je prak-
ticky na stejné Urovni s konkuren¢nimi plastovymi vyrobky,
nespornou vyhodou je jejich ,,ekobonus”, od néhoz se oce-
kava i snazsi pronikani na svétové trhy — coz se vsak cca 10
let od jejich vyvoje pfilis nepotvrdilo.

Vyrobcem papirovych tack( sirokého sortimentu v CR je a. s.
Papirny Béla, ktera je produkuje ve zna¢nych objemech na
kontinudlnich linkach firmy Peerless Machine nebo Gietz.
Konstrukci obdobnych zafizeni se zabyvala i firma Mark-
horst (série VP) nebo R. Kiihnen (typ RK 3) aj.

Papirové formicky k peceni

Jde o pomérné novy v nedavné dobé vyvinuty vyrobek,
ktery se uplatfiuje pfedevsim u masové produkovanych
pekarenskych vyrobkl. Zde ekonomicky vyhodné nahra-
zuje dosud pouzivané, jednorazové formy z hlinikové félie,
pripadné i tradi¢ni nadoby, které vyzaduji separaci tukem
a cisténi. Navic tyto papirové formy (na rozdil od hliniko-
vych) zajistuji homogenni a dokonalé propeceni tésta, ale
i masa a predformovanych a zmrazenych polotovar( — pfi
zachovani ptvodniho tvaru (bez smrsténi) a jsou ¢asto deko-
rativné potistény.

Z forem rozmanitych konstrukci a pouzitych materidld je
mozno uvést typ Novacart, permanentné obohacovany
0 nové modely. Lisované formicky s typickym plisovanim
se vyrabéji ze specialniho papiru Sleep easy o plosné hmot-
nosti 60 g/m? a jsou po obvodu ve spodni ¢asti opatfeny
perforaci. To umoziuje snadné odtrzeni bo¢nich stén a tim
pohodIné vyjmuti peciva, které nadale zGstane pro dalsi
manipulaci na spodni podlozce.

Také firma Jova AG distribuuje formy z papiru upraveného
polybuten—tereftalatem, vhodné pro mikrovinné peceni
nebo firma Stora Enso nabizi papir k vyrobé individudalnich
misek slouzicich jako dortové formy. Vyrobcem obdob-
nych materiall je i firma Brannopac s produkty ProfiLINER,
coz7 je zdravotné nezdvadny a pfirodné hnédy papir ze sul-
fatové buniciny nebo ProfiBOARD tj. silikonovany, béleny,
zdravotné nezavadny papir pro peceni, s jedine¢nou zpU-
sobilosti pro tvarovani talifd, misek a trays. Diky své stabi-
lité se oba materialy vylisované jako pecici formy, mohou
pouzit i jako transportni podlozky pro tésto nebo kolace.
A také jiz hotové pecivo se mUze s nimi balit — a které spo-
tfebitel nakonec snadno beze zbytku odstrani. Je rovnéz
mozno uvést firmu Deel se Sirokym sortimentem papiro-
vych kosickt EKO, které se vkladaji k upeceni do kovovych
forem dale papirové pecici formy Novelpac, kosicky Clas-
sic, (nepromastitelné, pecici a s moznym potiskem), per-
gamenové kosicky atd. Anebo obdobny vyrobni programy
firmy Nordia.

Uvedené typy forem, ale i fada jejich dalsich variaci, vzhle-
dem ke styku s potravinami vykazuji zdravotni nezavadnost
a jsou rovnéz i priznivé k zivotnimu prostredi, v mnoha pfi-
padech recyklovatelné. Formy k peceni poskytuji vybér rliz-
nych tvar od klasickych kruhovych a pravouhlych az po
rlizné hvézdy, zviteci siluety (napf. velikono¢ni beranek) a jak
bylo uvedeno, jsou potiskovatelné, antiadhezivni a odolné
v Sirokém spektru teplot. Na rozdil od hlinikovych forem —
zvlasté u velkopekarenské technologie, umozniuji aplikaci
detektor( kovl, ke kontrole mozného obsahu kovovych
Castic a také udrzuji stabilitu tvaru a vyhovuiji pro vsechny
druhy ohrevu.

Zaveér
Vyhodou tazené a lisované kartonaze je moznost (pomoci
nastrojd v lisech hydraulickych, vystfednikovych aj.) vyroby
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Baleni lepenkovych vajec do smrstitelné félie

rozmérové presnych obalovych prostfedkd a polotovar(.
Tato technologie v3ak vyzaduje urcitou dobu plsobeni
tlaku a teploty a proto vykon téchto vyrobnich zafizeni
zdaleka nedosahuje produkce tvarovanych produktl pre-
devsim z plasta.

Dalsi nevyhodou je riziko deformace tvaru pfi aplikaci lepe-
nek s vyrazné rozdilnou orientaci vldken v obou smérech
nebo pro hygroskopické vlastnosti pouzitych vlaknin v pro-
stfedi se zvysenou relativni vihkosti. (Stability vici vihkosti
Ize dosdhnout napt. impregnaci — macenim v parafinové
aj. lazni.) Tato tendence k roztahovani bo¢nich stén je sice
vyhodnou vlastnosti u nasazovanych den vinuté kartonaze
(tésnici efekt), u ostatnich vyrobk ma vsak spise nega-
tivni dsledky.

Nedostatkem je rovnéz urcitd omezenost pouzitelnosti
nékterych geometrickych tvar (nelze napt. tvarovat pfilis
ostré rohy) a rovnéz vysky bocnich stén, kterd nemuze pre-
krocit 50 % praméru zakladny.
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