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Trendy tisku ve
formatech XXL

~Jumbo” formaty tiskovych strojii se zaméfenim na
obalarsky tisk zaujimaji u vSech vyrobctl archovych
stroji vyznamnou pozici. Stroje pro potisk obala se
vyznacuji fadou ,specialit” a zejména velkou uzitnou
plochou archu. Navic se stale rozsifuje nabidka
rafinovanych metod zuslechténi a aprav potisténého
povrchu materialu riznymi kombinacemi metalickych
lakd, barev a folii, které ziskavaji uspéch. Stroje XXL

a technické novinky funkénich celkt ofsetovych stroju,
umoznujici efektné tisknout, sledoval Vladimir Lukes.

Tisknout ve formatu XXL
se stalo realitou

Prakticky vsichni renomovani vyrobci
archovych ofsetovych stroja se pred-
hanéji v nabidce ,Jumbo” format tis-
kovych strojd se zaméfenim na obalar-
sky tisk. Tiskové formaty XXL archovych
stroju se tak staly béznou realitou. Firma
manroland predstavila jiz na drupé
2004 svij ROLAND 900 XXL, ktery
je u manroland predstavitelem velko-
formatové rfady archovych tiskovych
stroju pro komercni i obaléfsky tisk.
Zvlada potisknout sirokou paletu mate-
rialll pro zékazniky viech segmentl
trhu od tloustky papird 0,1mm az po

karton tloustky 1,2 mm. Roland 900 se
osvédcuje v mnoha oblastech vyuziti:
od akciden¢niho tisku pres vydavatel-
sky tisk knih az po obalovy tisk a spe-
cidlni aplikace, jako je potisk displejd,
vInité lepenky nebo fdlii.

KBA drzi v potisku obal( jiz delsi ¢as
vyznamnou pozici. Dodava tiskové
stroje, které se vyznacuji velkou uzit-
nou plochou archu a disponuji Siro-
kou variabilitou tloustky potiskova-
nych archd od 0,06 mm u standard-
nich papird, chytace jsou dimenzovany
(nastavitelné) pro uchopeni vinité
lepenky o tloustce az 1,6 mm bez
nutnosti mechanického prestaventi.

Tuto schopnost ma napfiklad stroj
KBA Rapida 162 s formatem tisko-
vého archu 1120 x 1620 mm. Ale ani
timto velkym forméatem neuzavreli
v KBA vyvoj. Po Drupé 2000 vysly-
Seli volani mnoha svétovych zadava-
tell v oblasti polygrafie z fad vydava-
tell knih i vyrobcd obald pro novou
generaci super-velkych formatd. Svétlo
svéta tak spatfila nejvétsi fada jumbo
strojU na svété — KBA Rapida 185/205
s masivnim formatem tiskového archu
az 1510 x 2 050mm. Klidny a kon-
tinudlni zdvih hlavniho stohu téchto
rekordné velkych archt zajistuje u KBA
Jumboformatl bezhtidelovy nakladac
DriveTronic, ¢imzZ se redukuji nucené
pauzy a znovurozjezdy tisku. Za timto
Ucelem se — obzvlasté pro vicevrst-
vové kartony a vinité lepenky — kont-
rola dvojiho naloZeni provadi kapaci-
tativnimi senzory. Kdyz je arch nalozen
do stroje, staraji se systémy tlakového
vzduchu, centralné sefiditelného pro
viechny tiskové jednotky, o bezdoty-
kovy transport archu celym strojem.
V obalarské produkci je stéle ¢astéjsi
zuslechtovani potiskovaného materialu
disperznimi a UV laky. Tomuto trendu
odpovida i nabidka KBA na klasické,
hybridni nebo UV stroje a lakovaci jed-
notky s komorovou rakli (Systém Harris
& Bruno) a tomu odpovidajici susici
systémy z vlastni produkce KBA, které
se pro UV-provoz nechaji modularné
premistit bud do vykladace nebo mezi
jednotlivé tiskové jednotky. Aby vytis-




tény a pfipadné nalakovany arch odpo-
vidal pozadavklm naro¢ného zakaz-
nika a to po dobu celé zakazky, o to se
starajf rzné kontroln{ systémy — poci-
naje Off-line denzitometrickymi nebo
fotospektralnimi DensiTronic a konce
In-line kontrolou s nazvem QualiTro-
nic pracujici na principu kamer. Tento
systém navic jesté ma moznost pro-
vést srovnani vytisténého archu s PDF
obdrzenym z pre-pressu.

Predni vyrobce archovych strojd Hei-
delberg samozrejmé nezlstava pozadu
a nabizi dva XXL formaty, a to fadu
Speedmaster XL 145 a XL 162, které
nabizeji maximum potiskované plochy
1060 x 1450mm, respektive 1210 x
1 620mm. Velikost potisténé plochy
vychazi predevsim z pozadavkd oba-
larské produkce, kdy je v jednom
archu vysazeno mnoho opakujicich
se motivQ, vétsinou uzitkl lepenych
skladacek.

Oba stroje vsak mohou také vyplnit
potfebu tisku v komeréni sféfe napf.
pro tisk publikaci. K tomu je stroj vyba-
ven otevirdnim chytacd, které umoz-
nuje — jako u KBA — fantastické roz-
mezi tloustky potiskovanych materi-
ald od 0,06 mm do 0,6 mm u vybavy
pro tisk publikacia 0,1mm az 1,6 mm
u strojd s vybavou pro potisk obald.
V8echny zminéné stroje pracuji rych-
losti mezi 14 000 az 16 000 archu
za hodinu, pochopitelné v zavislosti
na druhu zakazky a potiskovaného
materialu.

Vyroba desek a sledovani kvality
ve formatech XXL

Vedle az Sokujictho pohledu na tyto
obfi stroje, v Heidelbergu nazvali svého
giganta Speedmastera XL 162 nézné
.plejtvakem obrovskym”, prekvapuji
pochopitelné tiskové desky a osvitova
zarizeni ve velkém formatu. Firma Hei-
delberg rozsitila své portfolio a Uspés-
nou fadu termalnich osvitovych jed-
notek CtP o velkoformatové modely
Suprasetter 145, 162 a 190. Nové ter-
malni CtP systémy Suprasetter slouZzi
stejné tak v tisku obald, jako v komer¢-
nim tisku. Desky mohou byt vyuzity
i na strojich jinych znacek nez je Hei-
delberg, a to az do 3ife archu 190cm.
Osvitové jednotky disponuiji rychlosti
zpracovani az 35 desek za hodinu pfi
rozliseni 2 540 nebo 2 400 dpi.

Pozadavky obalarského tisku a obrov-
ska potiskovana plocha archu vyza-
duje mimo jiné a vice nez kde jinde,
prisné a bedlivé sledovani kvalitniho
prabéhu tisku tak, aby nevznikala zby-
te¢nd makulatura a aby byla garanto-
vatelna kvalita kazdého jednoho vytis-
téného archu. K tomu jsou stroje vyba-
veny pokrokovymi systémy fizeni kvality.
Napfiklad u strojd KBA Ize provadét
kontrolu kvality tisku pomoci uzavre-
nych smycek nebo samoregulacnich
systémda. Systém s nazvem QualiTro-
nic je jednoucelovy in-line systém kon-
troly archd. Skenuje kazdy arch, ktery
dorazi k vykladaci nebo k obraceci jed-
notce, a porovnava ho s referen¢nim
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Heidelberg Speedmaster XL162

archem. Optickou hustotu méfi QualiTronic Professional
a DensiTronic PDF se osvédcuje zejména v tisku obald.
Kontroluje a dokumentuje kvalitu pomoci skenovani v roz-
liseni 330 dpi a srovnava je s (originalem) predlohou z pre-
pressu — obé ve forméatu PDF. Toto zafizeni je odvozeno od
obdobnych inspek¢nich a fidicich systémd z bezpecnost-
niho tisku, ve kterém je KBA svétovym leaderem. Tato zafi-
zeni nabizi KBA u vsech stroju stfedniho, velkého a super-
velkého (jumbo) formatu.

Podobny systém Prinect Inspection Control od firmy Hei-
delberg obsahuje dvé RGB kamery s vysokou rozlisovaci
schopnosti, které umozriuji snadno a spolehlivé rozpoznat
nejmensi tiskové chyby, jako jsou pecky, chyby v soutisku
a zabarveni nebo pruhovani, a to v plné produk¢éni rych-
losti stroje. Kontrolni zafizeni je zalozeno na skenovacich
kamerach s vysokou rozliSovaci schopnosti, které sleduji
cely pribéh tisku. V automatickém procesu Prinect Inspe-
ction Control vyuziva referen¢ni PDF data, ktera jsou k dis-
pozici pred vyjezdem prvniho archu nakladu. Jiny systém
Prinect Inpress Control pro in-line méfenf a Fizeni soutisku
a barevnosti pfimo v tiskovém stroji od spole¢nosti Heide-
Iberg, je vyuzivan u viech strojd Heidelberg Speedmaster
rady XL, tedy XL 75, XL 105, XL 145 a XL 162. Toto spek-
trofotometrické méfici zafizeni za posledni tiskovou jed-
notkou nebo také v tiskové jednotce pred obracecim zafi-
zenim prenasi neustale informace o diferencich barevnosti
pfimo na fidici pult Prinect Press Center a zaroven samo
automaticky reguluje nastaveni barevnosti a soutisku tis-
téné zakazky regulaci jednotlivych zén barevnice a rejs-
trikG. Méri se spektrofotometricky, coz zajistuje spravné
korekce barevnosti jak procesnich barev (CMYK), tak barev
primych. Zafizeni poskytuje informace o barevnosti pomoci
hodnot L*a*b*, a dale Ize zobrazit hodnoty optické hustoty,

odchylek barevnosti AE a dal3ich kvalitu tisku definujicich
hodnot. Diky mnohem rychlejSimu rozjezdu nové zakazky —
pro méfeni barevnosti a soutisku jiz nemusi byt tiskovy stroj
zastavovan, ¢i zpomalovan a arch jiz nemusi byt vytahovan
ze stroje, je vybarveni archu a nastaveni soutisku mnohem
rychlejsi, coz vyrazné zrychluje pfipravu stroje, snizuje maku-
laturu a Setfi naklady.

Dalsi dulezity prvek, zejména u velkych formatd, predsta-
vuje automatickd manipulace stoh( s pomoci systému KBA
PileTronic. Jde o Cteci a zapisovaci systém, ktery dovede
rozpoznat konkrétni paletu s poctem arch pomoci stitkd
opatfenych kédem RFID.

Specialni aplikace na tiskovych strojich

Trendem se v obalovém pramyslu staly archové tiskové stroje
pro moznost tvorby specialnich efektd. Spole¢né s trendem
in-line zuslechtovat obaly staly u zrodu i novych tiskovych
fenoménd. Mezi nova feseni patfi tisk na félie ¢i tuhé mate-
ridly. To je kol pro , hybridni” nebo , UV ofset”. Napfiklad
archové stroje Heidelberg fady XL jsou v souc¢asnosti vyba-
vovany celou fadou konfiguraci pro specialni aplikace, které
prinaseji i urcita prekvapeni: napfiklad Duo konfigurace kom-
binaci ofsetové tiskové technologie s flexotiskovou jednot-
kou. Prekvapeni je jen zdanlivé. Ve skutec¢nosti jde o logiku.
Kazda z téchto tiskovych technologii ma samostatné své
vyhody. Spojenim obou technologii pfi prichodu archu
strojem jsou tyto prednosti posilovany. Naptiklad flexo pfi-
nasi moznost tisknout daleko silnéjsi vrstvou barvy, naopak
ofset pfinasi brilantnéjsi vicebarevny rastrovy obraz. Pri tisku
oball se velmi ¢asto vyuziva vice efektl v kombinaci napf.
irodin lak + konvenc¢ni barvy + disperzni lak. Davkovani laku
je velmi presné a probiha pomoci komorové stérky s aniloxo-
vym valcem s riznym objemem a tvarem jamek. V podstaté
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se jedna o velmi kvalitni flexotiskovou jednotku, umoziu-
jici nejen plosné a parcialni lakovani riznymi typy lakd, ale
i kvalitni tisk disperznimi metalickymi laky nebo laky speci-
alnimi. Stejna technologie mlze pfi zafazeni jako prvni tis-
kova jednotka s naslednym mezisusenim nanaset napt. kryci
bélobu na metalicky povrch papiru.

Jak se ve strojich susi?

Stroje Speedmaster XL 145 Speedmaster XL 162 mohou
byt vybaveny kombinovanym DryStar systémem suseni.
Tento zpUsob je nepostradatelny pro suseni lakd na bazi
vody v prodlouzeném vykladaci. Nejnovéjsi generace ma
dvojnasobny vykon a novy patent kruhovych trysek, které
vyuzivaji horky vzduch k suseni archt. Trysky jsou rozlo-
Zeny po celé siti susiciho agregatu, dokonce mezi IR z&fici.
To znamena, ze vzduch pUsobi na vétsi plochou povrchu
archu a ¢ini timto efektivnéjsi suseni mokrého tisku. Tvori
vzduchovy polstar, ktery efektivné plsobi proti ,tfepo-
tani” archu ve vykladaci i u tézkych materiall. Zajistuje se
tak velmi ucinné a hlavné rovnomérné suseni vrstev tisko-
vych barev a lakd pfedevsim u velkych potiskovanych ploch
archd. Ve vykladaci jsou k dispozici ¢tyfi susici moduly, pfi-
zplsobené pro horky vzduch ve spojeni s IR zafenim a/
nebo UV susicim zafizenim. Pro ochlazeni archu se vyuziva
modul chladného vzduchu. Mezi prvnim a druhym nano-
sem laku se nachazi dva susici agregaty s drahou o délce
5,40m, a potom je tu dalsich 6,6 m v prodlouzeném vykla-
dadi. Infracervené zareni pro suseni barev a horky vzduch
pro suseni pojidel ve vodni disperzi se vzajemné ucinné
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doplnuji. V8echny varianty sméfuji k uspésnému prove-
deni lakovacich zuslechtovacich postupd: nanaset laky ve
stejnomérné vysoké vrstvé, dosahnout vysokou pusobi-
vost parcialniho lakovani nebo dobré spojeni obalu s lako-
vanym nosnym kartonem. Pi vysoké rychlosti tisku a dob-
rého stavu archli ve stohu je dosazeno u lakovanych aplikaci
optimalniho lesku. Konstrukce stroje spole¢né s umisténim
susicich modull vyZzaduje méné nebo zadné poprasovani
s vysokou kvalitou naneseného laku.

PInéni rostoucich pozadavki na specialni aplikace

Stroj Speedmaster XL 75 od Heidelbergu s rychlosti tisku
az 18 000 archd za hodinu je rovnéz prikladem pro dalsi
moznosti ofsetové obalarsky specifické technologie. Lze
zde potiskovat material o tloustce 0,03 — 0,8 mm. Nabizi
vysokou miru zuslechténi a specidlnich efektd s vybave-
nim jednou z mnoha periférii Star. Napfiklad modul Foil-
Star pro in-line aplikaci metalickych pigmentd z nosné félie
za studena. Jeho specialitou je moznost umisténi az Sesti
roli materidlu s proménnou 3$ifkou pro nastaveni na pres-
nou pozici tisku. Vyuziva se tak maximalné plocha zuslech-
tovaciho materidlu.

Speedmaster XL 75 byl také predstaven s vybavou pro potisk
plastovych materiall. Pfedevsim byly ocenény dobré vlast-
nosti chodu stroje pfi tisku plastovych karet. Mnohotvarné
vybaveni pro tisk UV barvami s UV susenim ukazaly mozné
rozpéti potiskovanych materidld. To je i do budoucnosti
idealni volba a pfislib vyvoje jak pro komercni tiskarny, tak
i pro tiskarny vyrabéjici obaly a etikety.




