
Vzhledem k důležitosti, kterou začátku každého roku spo-
lečnost JaGa, spol. s r. o., přisuzuje, byla i tentokrát pří-
prava minimálně stejně intenzivní a náročná. Tým nedoznal 
změn a proto je nutné nasbírané síly, natrénované znalosti 
a i zkušenosti využít.
Vzhledem k přetrvávající krizi, která je patrná na každém 
kroku v téměř ve všech oborech, tomu ani 
nemůže být jinak.
Ale přece jen nastala změna. 
Nastala v obměně sortimentu 
firem VIDEOJET a WILLETT. 
JaGa, spol. s r.o., jako výhradní 
distributor těchto značek, dostal 
významnou posilu. Jedná se 
o zcela novou skupinu INK-
JETů typu CIJ 1210, CIJ 1510 
a CIJ 1610, která kompletně 
nahrazuje řadu CIJ 400 a CIJ 
40. Jednotlivé modelové sku-
piny se liší svými schopnostmi, 
které uspokojují potřeby 
zákazníků. Díky novým posi-
lám má JaGa nabídkové port-
folio zase silnější.
Kompletní nová modelová 
řada INK-JETů CIJ 1210, 
1510 a 1610 je výsledkem 
úzké spolupráce vývojo-
vých pracovišť fi rem VIDEO-
JET a WILLETT. Tyto značky 
byly dříve konkurenty, nyní 
spolupracují v rámci americké 
fi nanční skupiny Danaher. 

Technické změny a inovace
Nové produkty přinášejí velmi významnou změnu zejména 
v inkoustovém systému. Nově je zavedeno tzv. jádro (CORE), 
které je vlastně velkokapacitním směšovačem a současně 
fi ltrem.
V tomto jádru se mísí inkoust s ředidlem podle zada-
ného speciálního kódu (FIN) zvoleného typu inkoustu. 
Nastavené hodnoty viskozity jsou realizovány automa-
ticky programem řízení INK-JETu. V jádru se směs i fi l-
truje, proto např. u nejvyššího modelu CIJ 1610 je jádro 
vyměňováno až po proběhu 12 000 hodin. V porovnání 

s běžnou periodou výměny fi ltrů po 1 500 hodinách se 
jedná o významnou úsporu času jak na výrobních linkách, 
tak času pracovníků údržby či nákladů na servis, ale i tolik 
žádoucí zvýšení úrovně a hygieny na pracovišti. Videojet 
a WILLETT – dříve konkurenti, jsou nyní společností, která 
přináší svým zákazníkům komfortní a příjemné ovládání 

(WYSIWYG). Zákazníci doposud používající zařízení 
fi rmy Videojet mohou mít ovládání přes 

klávesnici s obvyklým menu Video-
jet a pro stejné zařízení lze nabíd-
nout s klávesnicí s menu WILLETT. 
Tím se smazává nevýhoda zaško-
lování obsluh zvyklých na jednu 
značku, vše je snadno přístupné 
a srozumitelné. Nová zařízení 
mají kaskádovitě strukturo-
vanou výbavu. Nejnižší řada 
CIJ 1210 je určena pro nižší 
výkony (3 řádky) s možností 
následného rozšíření o perife-
rii typu inkrementální snímač 
změny rychlosti popisovaného 
výrobku. Střední model CIJ 
1510 je již zařízením pro vyšší 
výkony (5 řádků) s možností 
snadné integrace do automa-

tických systémů jako kon-
cová periferie. Model CIJ 

1610 je určen pro nej-
vyšší výkony, pro pro-
středí mokré či prašné, 
protože má aktivní pře-

tlakovou ochrannou atmo-
sféru s vlastním zdrojem tlakového 

vzduchu. Přetlaková atmosféra je zavedena do popiso-
vací hlavy, kde bez škodlivých turbulencí proudí ven per-
forovaným čelem hlavy. 
Tato úprava přispěla ke zvýšení kvality tisku při všech úrov-
ních výkonů. Přetlaková atmosféra prodlužuje dobu bez 
nutného zastavení spojeného s čistěním popisovací hlavy. 
Úplnou novinkou je tzv. Vapor, který jímá páry z lehce 
těkavých látek (inkoust a ředidlo) a zkapalněním je vrací 
zpět tam, odkud pocházejí, tedy do jádra (CORE). Tím je 
dosaženo snížení spotřeby provozního ředidla, což přispívá 
k nižším provozním nákladům. Jistě není bez zajímavosti, že 
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JaGa: Inovační proces
nelze zastavit
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se rovněž snížila energetická náročnost z původních 170 W 
na současných 120 W.

Bezpečnost, životní a pracovní prostředí
Současná doba přinesla takový tlak na provozovatele, že často 
podléhají vábením dodavatelů neoriginálního spotřebního 
materiálu a náhražkám v podobě levných fi ltračních materiálů,
náhradních dílů apod. 
Z těchto důvodů výrobce, v tomto případě Videojet, přikro-

čil ke změně, která již nedovolí použití neoriginálních kapa-
lin a náhrady některých částí zařízení. 
Proto byl proveden příklon k „uzavřenému“ systému, který 
byl nazván CORE. Pokusíme se krátce vysvětlit, o jaké změny 
se jedná: 
V první řadě je nutné zmínit systém čipování náplní, které 
nejen zamezí naplnění zařízení jiným, než originálním mate-
riálem. Tím je dána záruka výrobce na provozní spolehli-
vost bez jakékoliv podmínky. U zařízení VIDEOJET neplatí 
pravidlo „co nastane dříve“, tedy pravidlo, které je uplat-
ňováno např. u aut – kilometrový proběh vers. roky záruky. 
Platí pouze záruka na hodinový proběh. Je-li např. nasta-
vený proběh 12 000 hodin u zařízení CIJ 1610 dosažen za 
dva, tři či více roků, stále platí daná záruka na CORE. Čip 
CORE vše ohlídá…
Čipování má přínos i pro provozovatele. Nelze totiž vložit 
náplň do špatného slotu (záměna inkoustu za ředidlo 
a naopak je vyloučena), což je velmi důležitá provozní pre-
vence. Pokud má uživatel více zařízení a nasazeny třeba 
dva různé typy inkoustů/ředidel, nelze je opět zaměnit. 
Tím nemůže dojít ke změně vlastností inkoustů na kon-
krétních obalových fóliích a ke vzniku neplánovaných potíží 
vlivem záměny kapalin pro popis (rozmazávání tisku, zhor-
šená odolnost proti otěru…)
Čipování kontroluje datum expirace spotřebních kapalin, což 
je opět základ pro udržení stále stejných vlastností kapalin 
a tím spolehlivosti zařízení (vč. spotřeb ve vztahu k nákla-
dům na provoz).
Čipování spotřebních materiálů zaručuje přímou vazbu na 
bezpečnostní listy a atesty použitých kapalin. Tímto opat-
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řením je zabráněno zatažení jiných kapalin, které jsou sice 
levnější, ale jako náhražka obsahují i jiné látky, než jsou 
uvedeny v založené a schválené dokumentaci k dodanému 
popisovacímu zařízení (INK-JETu). V tomto případě se jedná 
o zvýšenou provozní bezpečnost a o zvýšenou kvalitu pra-
covního prostředí.
Čipováno je i samotné CORE. Dojde-li k jeho výměně, která 
je u CIJ 1610 nastavena až při proběhu 12 000 hodin, je 
vyměněna jen jeho spodní část. Tedy nádoba, ve které jsou 
fi ltry a směšovací systém se všemi nečistotami oddělenými 
fi ltrací. Tato nádoba je v tuto dobu bez jakékoliv kapaliny! 

CORE má čipem zajištěné řízení příjmu inkoustu a ředi-
dla. Pokud se dosáhne 75% proběhu z 12 000 provozních 
hodin, pak je zahájena signalizace blížící se výměny. Je to 
čas dostatečně dlouhý, což bylo ověřeno v praxi.
Praxí také bylo ověřeno, že u INK-JETu VIDEOJET CIJ 1610 je 
z jednoho litru inkoustu výtěžnost 110 000 000 znaků při 
průměru trysky 60 mikronů. Při teplotě pracovního prostředí 
22 °C je spotřeba ředidla cca 5 ml/hod., což znamená, že 
z jedné náplně 0,75 l lze možné udržet INK-JET v provozu 
po dobu 150 hodin. 
Společnost JaGa provedla celou řadu obsáhlých testů u vel-
kých zákazníků, aby využila jejich dlouhodobých znalostí 
a zkušeností s předcházejícími typy INK-JETových zařízení 
nejen z produkce WILLETT a VIDEOJET, ale i z produkce 
konkurenčních fi rem. Z dosavadních výsledků testů přichá-
zejí velmi pozitivní informace. 
Zvláště cenné jsou technické úpravy, které mají za cíl sní-
žení provozních nákladů. To je přínos, který sleduje každý 
a přitom málokdo bere v úvahu, že je sám, jako provozo-
vatel, strůjcem lepších či horších výsledků. Velmi důležitým 
prvkem pro zachování nízké hladiny spotřeby provozního 
ředidla je stav vzduchového fi ltru na straně sání. Pokud je 
fi ltr čistý, stačí se vnitřní prostor dobře chladit, tím je nižší 
odpar lehce těkavých látek, které obsahuje inkoust a ředidlo 
(MEK). Je všeobecně známé, že ztráty odparem se významně 
mění k horšímu při překročení hranice 22 °C. Křivka odparů 

pak strmě stoupá, právě tak, jako spotřeba. Na obrázku je 
patrné umístění chladiče (pasivní kondenzátor) jak na straně 
vstupu vzduchu do stroje ve spodní části, tak i výstup vzdu-
chu z chladiče v horní části zařízení.

Nová řada CIJ 1610 je již vybavena vlastním zdrojem tla-
kového vzduchu, který proudí do popisovací hlavy. Zde 
vytváří trvalý přetlak, který zamezuje kontaminaci obna-
žené kapičky v prostoru mezi čelem trysky a odsávací tru-
bičkou. Tato kontaminace je způsobena prašnou mikro-
částicí obsaženou běžně v každém pracovním prostředí. 
Z principu INK-JETu je známo, že kontaminovaná kapička 
je automaticky vtažena do inkoustového systému a musí 
být odfi ltrována. Není-li fi ltrace dokonalá, pak prašná čás-
tice způsobí přicpávání hydraulického systému a podle 
typu této částice má vliv i na výdrž čerpadla. Nutno při-
pomenout, že pracovní prostředí se v průběhu výrobních 
činností mění. Je-li za provozu zdánlivě (relativně) čisto, 
nemusí tomu tak být při očistě výrobních zařízení v rámci 
tzv. sanitačního režimu.
Často je používáno k odstraňování drobných nečistot čisti-
cích pistolí s tlakovým vzduchem, málokdy vysávání úklido-
vými stroji apod. Touto činností se plošně rozviřují prašné 
částice, které jsou působením statické elektřiny přitahovány 
na popisovací hlavu a do jejího vnitřního prostoru. Proto je 
vnitřní ochrana popisovací hlavy velmi důležitá a je základní 
podmínkou pro provozní spolehlivost zařízení. Ta je dána 
jeho vnější, ale především jeho vnitřní čistotou! Podceňo-
vání této problematiky má zásadní vliv na snížení spotřeby. 
Díky fi ltrům nové generace došlo k významnému snížení 
spotřeby ředidla. 
Dalším prvkem je zavedení vlastního zdroje tlakového vzdu-
chu pro vytvoření ochranné přetlakové atmosféry, bránící 
vstupu prachu a vody do popisovací hlavy. Tím odpadá 
nutnost dříve vyžadovaného připojení na rozvod tlako-
vého vzduchu, který většinou obsahoval vodu a mecha-
nické nečistoty, které jsou pro vnitřní čistotu v popisovací 
hlavě naprosto nevhodné.
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