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Den otevienych dvefi pro vyrobce
obalovych materialu v centrale KBA

v Radebeulu

Rapida 142 nebo Rapida 185/205? XL nebo XXLplus? Tyto otazky byly dominantnimi
tématy Dne otevienych dvefi, uréeného pro tiskarny specializované na
velkoformatovy tisk a potisk obalovych materialti, ktery probéhl dne 11. bfezna

ve vyrobnim zavodé spolec¢nosti Koenig & Bauer AG (KBA) v Radebeulu.

Pozvani na akci pfijalo pfiblizné 160
zastupcl tohoto trzniho segmentu
z deseti evropskych zemi a USA, aby
se zde mohli zuc¢astnit diskuse o tech-
nickych a ekonomickych aspektech
velkoforméatového tisku (XL) v porov-
nanf s tiskem na supervelky format
(XXLplus) s ohledem na vyrobni zafi-
zeni v oblasti predtiskové pfipravy
(Kodak), tisku (KBA) a dokonc¢ovacich
praci (Bobst). Nespornou hvézdou této
akce byl vysoce automatizovany tis-
kovy stroj Rapida 185 (pro format 130
x 185cm) se sedmi tiskovymi jednot-
kami, dvéma lakovacimi jednotkami
a tfemi susicimi vézemi vyrobeny pro
obchodni a medialni skupinu Al Bayan
ze Saudské Arabie. Tento kolosalni stroj,
dlouhy 33 metrl a vazici nékolik set
tun, pfedved! svdj uctyhodny potencial
pfi potisku pIné i vInité lepenky. Pred
tim vsak spole¢né se svoji o néco vétsi
sestrou, Rapidou 205 (pro format 151
x 205 cm), zméfil v fadé srovnavacich

testl produktivity a rentability své sily
se Sestibarvovym strojem Rapida 142
s lakovaci jednotkou pro format 102 x
142 cm, coz je typickd konfigurace pou-
Zivana vyrobci obalovych materiald.

Hosty nejprve kratce pfivital viceprezi-
dent KBA pro prodej archovych ofse-
tovych strojli Ralf Sammeck a hned po
té byl zahajen hlavni program. Poradi
prezentaci logicky odrazelo jednot-
liva stadia vyrobniho procesu, proto
dostala nejprve slovo pani Beatrice Las-
sigova, obchodni feditelka divize unifi-
kovanych workflow spole¢nosti Kodak,
kterd vystoupila s prispévkem na téma
. Predtiskova priprava pfi tisku oball na
velky a supervelky format — Automa-
tizace je dllezita!"”. Ve své prezentaci
ukézala hostaim, Ze rozhodujici zaklady
pro kvalitu, efektivnost vyroby a renta-
bilitu v oblasti potisku obald jiz v oblasti
pre-pressu existuji. Velkoforméatové CtP
systémy z produkce spole¢nosti Kodak

Tisk maximalni rychlosti 9 000 archG za hodinu na format XXLplus
sleduji navstévnici prezentace pfimo na stroji — otevi‘enost,

jakou najdete jen u KBA

pouzivaji termalni osvit a technologii
SquareSpot zajistujici stabilitu vyrob-
niho procesu a trvalou opakovatelnost
v oblasti vyroby tiskovych desek. Plate-
setter Kodak Magnus VLF Quantum
mUze byt pouzit u viech velkoforma-
tovych strojd KBA az po model Rapida
205. Modularni, rozsifovatelné systémy
s variabilni rychlosti a rGiznymi volitel-
nymi stupni automatizace lze upra-
vit ,na miru” tak, aby splnily napro-
stou vétsinu specifickych pozadavkl
a potfeb jednotlivych vyrobc(.

Kodak: CtP zafizeni pro osvit
tiskovych desek pro vsechny
formaty

Workflow v oblasti pre-pressu ma velky
vyznam pro fizenou a vysoce kvalitni
pipravu tisku i viastni pribéh tiskového
procesu. Systém fizeni vyrobnich tokd
Prinergy Powerpack pokryva komplexni
oblast pfipravy tisku pfi potisku obalo-
vych materialt a umoZzriuje primé fizeni
rliznych vystupnich zafizeni (CtP, natis-
kovy stroj apod.). Vysoka Uroveri auto-
matizace systému fizeni vyrobnich tok
Prinergy zaroven zarucuje efektivni,
bezchybny a rychly priibéh jednotlivych
operaci v oblasti pre-pressu. Digitalni
softwarova i hardwarova feseni pro
zpracovani natiskl, vyuZivajici systém
fizeni barev Kodak, poskytuji napro-
sto vérné barevné vystupy a umoznuijf
tak spolehlivou kontrolu kvality final-
nich vytisk(. Systém umozriuje aplikaci
natisk na originaini podkladovy mate-
ridl, coZ je v oboru potisku obalovych
materiald zvIast dilezité.

Moderni termalni desky, jako jsou desky
Electra XD nevyzaduijici predehfivani,
desky s extrémné vysokym rozliSenim



DITP nebo desky Sword Ultra, které
se nemusi vypalovat, uspokoji poza-
davky na kvalitu i vykon vsech vyrobct
oballl, pouzivajicich konvenéni susent
i barvy susené pomoci ultrafialového
zareni. Na vystaveé IPEX 2010 pred-
stavi spole¢nost Kodak dalsi novinku
— termdlni desky Trillian SP nevyza-
dujici predehfrivani, které se vyznacuiji
nizkou spotfebou vyvolavacich che-
mickych pfipravkd a vysokou odolnosti
proti pdsobenf chemikalif pouzivanych
v tiskovém procesu.

Vyhody supervelkého formatu
pfi zpracovani zakazek o velkém
nakladu

Reditel marketingu spole¢nosti KBA
Jargen Veil nasledné vystoupil s kom-
plexnim porovnanim produktivity a ren-
tability velkého a supervelkého formatu
z pohledu zkuseného praktického uzi-
vatele. Na zakladé individualnich poza-
davkl na pocet pracovnikl obsluhy,
mzdové naklady, technické vlastnosti
a délku pripravnych ¢asd u vech tfech
porovnavanych strojl — jmenovité strojd
Rapida 142, Rapida 185 a Rapida 205 —
dosel Jurgen Veil k zavéru, ze za pred-
pokladu stejné Urovné automatizace
u obou strojl trva pfiprava pro zpraco-
vani nové zakazky u stroje Rapida 205
o cca. 10 minut déle nez u stroje Rapida
142, predevsim z davodu manipulace
s podstatné vétsimi rozméry. Rozdily
v produkenim vykonu, rychlosti pFipravy
tisku a vysi investi¢nich nakladd zpUso-
bujf, Ze se hodinové naklady na provoz
u strojl pro velky a supervelky format
vyrazné lisi. PFi vysoké Urovni automati-
zace a primérném nakladu 6 000 archd
pro kazdou tiskovou Ulohu se tyto hodi-
nové naklady pohybuji v rozmezi od 438
eur u stroje Rapida 142-6+L az po 585
eur u stroje Rapida 205-6+L.

Na prvni pohled se navstévnikim mohlo
zdat, Ze pfi porovnani vysledkd tisku
zakazek o rGzném nakladu (az po
30 000 arch) se produkeni vykon obou
stroja pro supervelky forméat vzhledem
k delsim pripravnym ¢astim a nizsi rych-
losti tisku (Rapida 185: 11 000 archd
za hodinu; Rapida 205: 9 000 archd
za hodinu) zcela evidentné nemuUze
vyrovnat vykonu stroje Rapida 142
(max. vykon 15 000 archli za hodinu).
Situace se vsak zméni, kdyz se pro-

Pri praktické ukazce tisku typickych plakatd, stojanG na zboZi a obald ze
skladané lepenky predstavila spole¢nost KBA stroj Rapida 185 se sedmi
tiskovymi jednotkami, lakovaci jednotkou, dvéma mezisusickami, druhou
lakovaci jednotkou a findIni susici véZi.

dukeni vykon pocita s ohledem na veli-
kost potisténé plochy nebo na pocet
finalnich vyrobkd. Na arch o rozméru
102 x 142 cm se naptiklad vejde az
16 typickych vyrobkl ze skladaného
papiru ¢i lepenky. U stroje Rapida 185
se tento pocet zvysi na 25 a u stroje
Rapida 205 dokonce na 36 vyrobkd.
To mé za nasledek, ze produkéni vykon
stroje Rapida 185 prekona diky stale
rostoucim objemdm jednotlivych zaka-
zek vykon stroje Rapida 142 uz od
nakladu 6 500 archt na jednu tisko-
vou Ulohu. Stroj Rapida 205 doséhne
stejného vykonu uz pfi prlmérném
nakladu 5 000 archd.

Dalsf analyza v3ak ukazuje, Ze vyrobni
naklady u stroje Rapida 185 pokles-
nou pod Uroven vyrobnich nakladl
u stroje Rapida 142 az pfi objemu od
16 000 archd na jednu tiskovou Ulohu,
u stroje Rapida 205 pak od objemu
12 000 archd. Vzhledem k tomu, Ze
tyto hranice rentability mohou vyrazné
kolisat smérem nahoru i doll v zavis-
losti na strukture jednotlivych zakazek,
je zadoudi, aby hned na zacatku pfi-
pravy investi¢nich projektd byla zpra-
covana pecliva analyza vynaloZenych
nakladd a vyhod, které zamyslena inves-
tice pfinese.

Zkracovani neproduktivnich
pfipravnych casua

Ve druhé ¢asti prezentace seznamil
Jirgen Veil Ucastniky akce s nejnoveéj-
simi FfeSenimi KBA v oblasti zkraco-
vani pfipravnych ¢ast u stroju pro velky
a supervelky format. Jedna z téchto
novinek z produkce KBA ma nazev

CleanTronic Synchro. Tento dvoupa-
prskovy myci systém muze provadét
myti ofsetovych i tlakovych valct sou-
bézné i samostatné, pfipadné muize
pouzit k myti ofsetovych potah oba
dva myci paprsky a zkratit tak cas, ktery
je potiebny k jejich dikladnému omyti
ze ¢ty na pouhé dvé minuty. Dokonce
i v pfipadé, Ze zpracovani dané zakazky
vyzaduje jen jeden myci cyklus, uspofi
tento systém ro¢né 185 hodin. Zkuse-
nosti ukazuji, ze ofsetové potahy se
obvykle musi myt po vytisténi 6 000 az
8000 archd. V tomto pripadé se Uspora
¢asu zvysi na 257 hodin, coz predsta-
vuje finan¢nf Usporu vice nez 115 000
eur. DalSim zafizenim, které se jiz po
kratké dobé zacne vyplacet, je systém
plné automatického cisténi lakovaci
jednotky: Pri predpoklddaném poctu
1000 zmén typu lakovani ro¢né a zkra-
ceni doby cisténi ze tff na dvé minuty
presahuje ro¢ni Uspora ¢asu 130 hodin.
Podobna situace nastava i u vymény
lakovacich desek. Diky urovni auto-
matizace u stroji Rapida pro velky
a supervelky forméat Ize tuto vyménu
provést u velkého formatu za pouhé
dvé minuty a u supervelkého formatu
za 2,5 minuty. U jinych srovnatelnych
stroja v téchto formatovych tfidach
zabere tato vymeéna az osm minut. PFi
jedné vyméné lakovaci desky u kazdé
tiskové Ulohy a objemu 5 551 zakazek
ro¢né zkrati automaticka vymeéna lako-
vacich desek pomoci systému SPAC
dobu pfipravy tisku o 550 hodin, coz
u stroje Rapida 142 predstavuje Usporu
nakladl ve vysi 246 850 eur. Finan¢ni
Uspora u strojd pro supervelky format
je jen o néco malo nizsi.
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Pétice zkusenych profesionald, ktefi vystoupili se svymi prezentacemi —
Thomas Karl ze spolecnosti Mayr-Melnhof Karton, Beatrice Lassig z firmy
Kodak, Jirgen Veil z KBA, Sandro Gubinelli ze spole¢nosti Bobst, a Her-
bert Glatz, rovnéz ze spole¢nosti Mayr-Melnhof Karton (z leva do prava)
— poskytla navstévnikim hloubkové porovnani produktivity prace mezi
segmenty tisku na velky a supervelky format.

SniZzeni objemu makulatury
a uspora energie

V neddvno publikované studii se
uvadi, ze priimérny objem makula-
tury u typické tiskarny dosahuje 14 pro-
cent. Studie obsahovala navrhy réiznych
feSeni a vypocty jejich dopadd na sni-
Zenf objemu makulatury. Spole¢nost
KBA prevzala tyto vypocty jako zaklad
pro stanoveni vlivu svych systému pro
sledovani kvality s uzavfenou smyckou
na usporu vyrobnich nakladd. Pouziva-
nim systéma QualiTronic ColorControl
(in-line mérenf barev), QualiTronic (kon-
trola arch(l) a DensiTronic PDF (porovna-
vani vytisténych archl s origindlem ve
formatu PDF) Ize sniZit Groven objemu
makulatury az o 3,5 %, coz predsta-
vuje ro¢ni Usporu vyrobnich nakladd
pfiblizné 280 000 eur.

Podobné je to i v oblasti Uspory energie.
V obdobf od roku 1998 do roku 2009
vzrostla cena elektrické energie spotre-
bovéavané v primyslové sféfe o 131 %.
Do roku 2030 se ocekava dalsi rast cen
0 témér 100 %. Z toho je ziejmé, ze
je tfeba vyrazné zlepsit energetickou
uspornost tiskovych strojl. Spole¢nost
KBA se rozhodla, Ze se zaméri zejména
na energeticky naro¢ny proces susent.
Prvnim vysledkem je nova technologie

sudeni KBA VariDryBLUE, kterd umoz-
nuje, aby se do okruhu susiciho vzduchu
vracel vzduch, ktery jesté neni zcela nasy-
cen vlhkosti. Diky tomu se dramaticky
snizi topny prikon i objem odpadniho
vzduchu. Porovnani energetické ucin-
nosti standardnich susicek a susicek se
systémem KBA VariDryBLUE prokazalo
Usporu energie presahujici 50 % a sni-
zeni objemu emisi CO, o 116 tun ro¢né
— coz vyznamné prispiva ke zvySovani
efektivnosti vyroby i k ochrané zivot-
niho prostredi v polygrafickém odvétvi.
Béhem investi¢niho cyklu v trvani sedmi
let pfedstavuji potencidlni Uspory témér
250 000 eur.

Mayr-Melnhof: Zvladneme
i velké formaty

Herbert Glatz, feditel divize poskyto-
vani technickych sluzeb zakaznikim
spole¢nosti Mayr-Melnhof Karton,
vyuzil setkani v Radebeulu k tomu, aby
hosttim vysvétlil postup zpracovani kfi-
dovych papiri od pfipravy tisku az po
plny stoh potisténych archd. Vyroba-
papirovych a lepenkovych podkladd
v segmentu tisku na supervelké formaty
predstavuje stéle velice narocny proces,
v soucasné dobé vsak jiz existuji rizné
moznosti jak vyrobit archy v téchto
forméatech z materidlt s riznou orien-
taci vlaken. V obdobi od roku 2006

do roku 2009 doslo u dvojvrstvé, troj-
vrstvé a kryci lepenky jen k malému
zvyseni objemu prodeje ve sméru od
formatu 6 k forméatu 3b. Poptavka po
téchto materidlech ve formatu 7 se
naproti tomu zvysila daleko vyraznéji.
Zajem o tyto typické obalové materialy
ve vétsich formatech az dosud nedo-
sahl takové urovné, aby se jejich vyroba
vyraznéji rozsifila.

Bobst Group: Nabizime
vysekavaci stroje i pro
dvoumetrovy format

,Budoucnost je velkd.” S prezentaci pod
timto nazvem vystoupil Sandro Gubi-
nelli, Feditel marketingu pro archovy tisk
spole¢nosti Bobst Group, ktery v ni pro-
kazal, Ze zuslechtovani a finalni zpraco-
vani obalovych archt az do formétu 210
x 130cm je v soucasné dobé z technic-
kého hlediska naprosto béznou zale-
Zitosti. Automatické vysekdvaci lisy Ize
vyrobit tak, aby vyhovovaly poZzadav-
kiim daného formatu a typickym apli-
kacim v nejrliznéjsich segmentech trhu.
Vyrobni fada velkoformatovych vyseka-
vacich list MASTERCUT zvlada zpraco-
vani archt témér po maximalni format
stroje Rapida 205 a je proto zamérena
naptiklad na vyrobce prepravnich obal
a propagacnich stojanl, dodavatele
produktd z vinité lepenky a vyrobkd
pro pfimou prezentaci zboZi na pro-
dejnach. Stroje s produkénim vyko-
nem 7 500 archl za hodinu (MASTER-
CUT 1.7) nebo 7 000 archt za hodinu
(MASTERCUT 2.1) vybavené systémem
pro dynamické bezkontaktni vyrovnani
archa Power Register, non-stop nakla-
dac¢em a fadou automatiza¢nich sys-
tému se z technologického hlediska
plné vyrovnaji vysekavacim strojdm pro
mensi formaty. Na pfikladu nejproda-
vanéjsich stroji MASTERCUT 145 PER
(9 500 archt za hodinu) a SP 162 CER
(7 000 archli za hodinu) umoznil Sandro
Gubinelli t¢astniklim blize se sezna-
mit se dvéma vysoce produktivnimi
fesenimi, ktera jsou zvlasté oblibena
v oblasti vyroby obald z plné lepenky
a laminované mikrolepenky urcenych
pro potravinarsky prlimysl a pro vyrobce
spotrebni elektroniky. Nabidku strojd
a zafizeni pro zpracovani velmi téz-
kych podkladovych materiald, jako je
naptiklad pIna lepenka o hmotnosti
2 000 g/m? nebo celd fada rtiznych

Vytisténo na bezdievém natiraném papiru Hello gloss, 135g/m?, ktery dodava spolecnost QSM



typU vinité lepenky, zakoncuji lepicky
skladanych vyrobk rady EXPERTFOLD
a MASTERFOLD.

Sandro Gubinelli poskytl navstévni-
kdm rovnéz cenné informace pro jejich
rozhodovani o budoucich investicich.
Seznamil je s fadou vypoctovych para-
metrd a porovnal produktivitu velko-
forméatovych strojd MASTERCUT 145
PER, MASTERCUT 1.7 a MASTERCUT
2.1. Vysledek byl podobny zavérdm
z oblasti archového ofsetového tisku:
Ackoli nejvétsi stroj jasné vede diky
zpracovani potisténé plochy o velikosti
27,5 millionu m2 ro¢né, stroj MASTER-
CUT 1.7 dokaze diky vyssi provozni
rychlosti zpracovat o 1,1 milionu archd
ro¢né vice. Pokud se v3ak ro¢ni vykon
hodnoti podle mnozstvi zpracovanych
archa, predstavuje 20 milliond archt za
rok, které zvladne stroj MASTERCUT
145 PER, o 1,7 milionu archU vice, nez
dokaze zpracovat stroj MASTERCUT
1.7. Zavér, ke kterému Sandro Gubi-
nelli dosel, zni takto: ,Kazdy uzivatel
jejiny, parametry jsou rozdilné a poZa-
davky i potreby jsou specifické, proto
nabizime siroky okruh rdznych vyrobkd.
Rozhodnuti je na vas!"

Prakticka ukazka tisku na
nejvétsim archovém ofsetovém
stroji na svété

Teorie je dobrd a uZite¢na. Nic vsak
nenahradi praktickou zkusenost, proto
se logickym vyvrcholenim spole¢ného
dne stala prakticka ukazka tisku na dva-
nactivézovém stroji Rapida 185, ktery jiz
predtim poslouzil jako Uchvatné pozadi
pfi viech prezentacich. Se svymi sedmi
tiskovymi jednotkami, dvéma lakova-
cimi jednotkami a tfemi suSicimi vézemi
mozna neni nejdelSim tiskovym stro-
jem na svété, ale jiz jen svym obje-
mem je bezpochyby nejvétsim archo-
vym ofsetovym strojem, jaky kdy byl
vyroben. Moznost nepretrzité vymény
stohd u nakladace i vykladace, systém
plné automatické vymeény tiskovych
desek FACP, zafizeni pro podélné roz-
fezdvanf arch( ICS, systém ErgoTronic
ACR (nastaveni soutisku pomoci video
kamery), systémy méfeni a kontroly
barev DensiTronic professional a sito-
vého propojeni s pracovistém pripravy
tisku LogoTronic jsou jen malym piikla-
dem fady prvkd konceptu komplexni
automatizace provozu stroje.

Prvni ze vzorkd, tisténych na stroji Rapida 185: Prisné hodnoceni kvality
vystavniho stojanu o velikosti dospélého muZe z vinité lepenky typu F.

Rapida 185 nejprve tiskla typicky
vystavni displej z vinité lepenky typu
F, jaky obvykle pouzivaji k prezentaci
svych vyrobk( pivovary. Po komplexni
zméné tiskové ulohy se na stroji tiskla
série plakatl pro svételnou reklamu
s celoplodnou Upravou UV lakovanim
(podkladovy lak byl aplikovan v prvni
lakovaci jednotce, celoplodnd Uprava
UV lakem byla provedena ve druhé).
Po dal3i zméné tiskové ulohy — tento-
krat s automatickou vyménou lakova-
cich desek, provedenou béhem pou-
hych dvou minut — pokracovala ukazka
tiskem 25 oballl pro potravinarsky pra-
mysl na jeden arch z licového kryciho
papiru o hmotnosti 210 g/m?2 maximalni
provozni rychlosti. Tato série velmi odlis-

nych uloh byla plsobivou demonstraci
viestrannosti strojl Rapida pro super-
velky format. Doménou téchto strojd
byla vzdy oblast tisku plakatd, velko-
plosnych reklam a knih, nyni se v3ak da
ocekavat i jejich Siroké uplatnéni ve vel-
kosériové vyrobé sklddanych lepenko-
vych vyrobkd a prepravnich obald pro
pfimou prezentaci zboZi na prodejnach.
Diky moznosti zpracovani neobycejné
Sirokého spektra podkladovych mate-
riald se jejich moznosti zdaji byt neo-
mezené. Presto vsak jejich porovnani
s tiskem na Sestibarvovém stroji Rapida
142 s moznosti in-line lakovani jasné
naznacilo, ze v segmentu vyroby obal(
jako celku budou i nadéle prevladat jiz
zavedené formaty 6 a 7.

Pohled, ktery potési kaZzdého tiskare: 25 obalt pro cereélie na jediném
archu formatu XXLplus
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